附件2     
入编材料编写参考模板
5000万吨/年大型煤码头装卸设备成套安装技术
完成单位：××××××××××
            ××××××××××
××××××××××
主要完成人：×××，×××，×××，×××，×××，×××， ×××，×××，×××，××× 

获奖情况：2022年中国安装协会科学技术进步奖二等奖
一、成果研究背景
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5000万吨/年大型煤码头装卸设备成套安装技术是新建一个专业大型煤炭输出港，设计年煤炭吞吐量5000万吨(如图1)。工艺配置能够满足卸车-堆存、给料-装船和卸车-装船三种工艺需求，共82个作业流程。首次采用大型筒仓群代替传统露天堆场，在港口散货装卸工艺方面具有划时代意义。同时，大规模活化给料机应用、装船流程采用变频系统、无人值守自动卸料小车等技术的应用，在环保、节能、增效方面都有极大地提高和      图1 年吞吐量5000万吨煤码头全景
改善。                            

该成果将大型封闭储煤筒仓集群首次应用于港口散货码头；采用世界上能力最大，自动化程度最高的“〇”型转子串联四翻式翻车机(7680t/h)；国内最大的8000t/h回转型装船机；国内首创、设计能力最大、自动化程度最高的卸料小车（8000t/h）；144台大型活化给料机群安装；37条带式输送机系统集成安装（8000t/h）；首次采用具有料位雷达、有毒有害气体检测、煤层测温功能的筒仓密闭空间监控系统等。

二、主要创新点和关键技术
该成果大量采用新工艺、新设备，没有类似工程经验可以借鉴。该成果主要创新点和关键技术如下：
1.“〇”型转子串联四翻式翻车机安装技术；
2.8000t/h全回转型装船机整体牵引上岸技术；
3.70m超高转接机房综合安装技术；
4.变频驱动8000t/h长距离煤输送皮带机安装调试技术；
5.8000t/h卸料小车模块化高空安装技术。

三、创新技术水平和先进性
该成果配置2条卸车--堆存作业线和4条给料—装船作业线，共82个作业流程。工艺设备包括新建2套可翻卸C80、兼顾C70A、C64和接卸K80底开门的四翻翻车机系统，4台额定能力8000t/h的装船机，4台额定能力8000t/h卸料小车，144台安装在筒仓底部额定能力为1350t/h活化给料机、37条带式输送机系统以及配套的供电照明系统、自动控制系统、给排水及消防系统、通风除尘及空调系统等。
5000万吨/年大型煤码头装卸设备成套安装技术，在工艺布置、设备能力、运行安全性、可靠性、经济合理性、技术先进性等方面在国内外均具有领先水平。
该成果大量采用新工艺、新设备，设备运量大，创新成果成功应用于工程建设和运营，能够给国内外相同规模装卸系统项目提供经验。
该成果将大型封闭储煤筒仓集群首次应用于港口散货码头，装卸工艺不同于传统的散货码头，大量采用新工艺、新设备，没有类似工程经验可以借鉴，系统施工技术在很多方面有独创性、先进性。
1.采用世界上能力最大，自动化程度最高的“〇”型转子串联四翻式翻车机，采用“〇”型四翻翻车机安装技术，成功实现重载试车。
2.四套装船机，均为伸缩回转机型，额定装船能力8000t/h,为国内最大的8000t/h回转型装船机。通过预留锚点和承载区域加载等方式，运用8000t/h全回转型装船整体牵引上岸技术成功完成装船机组装（如图2）。
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图2 装船机整机上岸
3.高机房顶标高76 m，采用超高转接机房综合安装技术，进行分层吊装，安装方法高效、安全。
4.装船线皮带机输送系统采用变频驱动方式，皮带机系统驱动采用ABB ACS800变频系统，外部驱动单元由交流变频电机+减速机组成。本工程成功运用变频驱动8000t/h长距离煤输送皮带机安装调试技术(如图3)，实现设备功能。
5.选择国内首创、设计能力最大、自动化程度最高的卸料小车，额定能力8000t/h。卸料小车机械部件大且重，安装难度大，现场安装最高距离地面近51m，部件最长近17m，总长近30m，运用8000t/h卸料小车模块化高空安装技术，成功完成安装。
该成果取得专利18件，其中授权发明专利3件，授权实用新型专利10件，受理发明专利2件，受理实用新型专利3件，软件著作权2项，发表论文6篇，形成省部级工法2项，QC成果5项，发布企业标准2项。
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图3 8000t/h长距离煤输送皮带机调试画面
该成果为国内首创，总体水平达到国内领先水平，其中“〇型转子串联四翻式翻车机安装技术”“8000t/h全回转型装船机整体牵引上岸技术”等达到国际先进水平。
该成果通过中国安装协会组织专家成果评价，整体技术达到××××（国际领先、国际先进、国内领先、国内先进）水平，其中××技术达到国际先进水平。
四、经济、社会及环保效益
该成果的成功实施，取得了显著经济、社会及环保效益，并形成成熟施工工艺。该成果将大型封闭储煤筒仓集群首次应用于港口散货码头，大大降低了煤尘排放，达到绿色低碳环保效果。
五、推广应用价值及前景展望
该成果成功应用于黄骅港三、四期等大型煤码头机电设备安装工程，在大型煤码头装卸设备安装及调试系统中具有极大的推广应用价值，应用前景广阔，为国内外相同规模装卸系统工程项目解决技术难题提供可借鉴、可复制、可推广经验。
撰稿人：×××，×××
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